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Дверные накладки серии «Эконом» изготавливаются из 
МДФ толщиной 6, 8 мм и покрываются пленкой ПВХ. Для 
покрытия МДФ данными пленками применяется метод го-
рячего прессования на мембранно-вакуумном прессе.

Используемые профили фрез – R4, D8. 
Сечение кромки применяется двух видов – закругленное 

и с прямым углом.
Отличительной чертой данных накладок является пре-

обладание простых геометрических рисунков.
Более подробно в разделе «Техническая информация».

ЭКОНОМ
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Дверные накладки серии «Стандарт» изготавливаются 
из МДФ толщиной 10, 16, 19 мм и покрываются пленкой ПВХ. 

Используемый профиль фрез – №22. 
Сечение кромки применяется трех видов – закругленное, 

с фрезеровкой и с прямым углом.
В отличие от накладок серии «Эконом», в этой серии по-

являются более сложные геометрические рисунки.
Более подробно в разделе «Техническая информация».

СТАНДАР Т
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Дверные накладки серии «Стандарт +» изготавливаются 
из МДФ толщиной 10, 16, 19 мм и покрываются пленкой ПВХ. 

Используемые профили фрез – №22, D8, R4.
Сечение кромки применяется трех видов – закругленное, 

с фрезеровкой и с прямым углом.
Особенностью данной серии накладок является исполь-

зование двух видов фрез. В накладках, по-прежнему, при-
сутствуют геометрические формы и добавляются рисунки 
от простых узоров до более сложных орнаментов, они гар-
монично вписываются по стилю, выделяют акценты и под-
черкивают целостность композиции.

Более подробно в разделе «Техническая информация».

СТАНДАР Т +
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Дверные накладки серии «Арт» изготавливаются из МДФ 
толщиной 10, 16, 19 мм и покрываются пленкой ПВХ. Для по-
крытия МДФ данными пленками используется метод горячего 
прессования на мембранно-вакуумном прессе.

Профили фрез подбираются индивидуально. 
Сечение кромки применяется трех видов - закругленное, с 

фрезеровкой и с прямым углом.
 Название этой серии накладок говорит само за себя. На 

накладках изображаются рисунки от простых геометрических 
мотивов до сложных графических композиций.

Более подробно в разделе «Техническая информация».

АР Т
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Дверные накладки серии «Престиж» изготавливаются из 
МДФ толщиной 10, 16, 19 мм и покрываются пленкой ПВХ. Для 
покрытия МДФ данными пленками используется метод горяче-
го прессования на мембранно-вакуумном прессе.

Используется индивидуальный профиль. 
Сечение кромки применяется трех видов – закругленное, с 

фрезеровкой и с прямым углом.
В данной серии композиционные решения дверных на-

кладок уже идут на порядок сложнее в сравнении с серией 
«Стандарт +». Сложность узоров выражается в наличии мелких 
деталей, в изящности переплетаемых линий.

Более подробно в разделе «Техническая информация».

ПРЕСТИЖ
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Дверные накладки серии «Премиум» изготавливаются 
из МДФ толщиной 10, 16, 19 мм и покрываются пленкой ПВХ.

Используется индивидуальный профиль. 
Сечение кромки применяется трех видов – закруглен-

ное, с фрезеровкой и с прямым углом.
В данной серии построение орнаментальной компо-

зиции дверных накладок по своей структуре, проработке 
мотивов деталей и элементов превращается в художе-
ственное произведение.  Все это достигается благодаря 
правилам симметрии, гармонии пропорций, статики и 
динамики, правилам ритма, чередованию малых и больших 
форм.

Более подробно в разделе «Техническая информация».

ПРЕМИУМ
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Двустворчатые двери являются идеальным вариантом для 
широких дверных проемов.

Дверные накладки серии «Двустворчатые двери» могут 
быть различной сложности. В зависимости от используемых 
фрезеровок выполняются на МДФ различной толщины.

Сечение кромки применяется трех видов - закругленное, с 
фрезеровкой и с прямым углом.

Более подробно в разделе «Техническая информация».

ДВУСТВОРЧАТЫЕ ДВЕРИ
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Предоставляем дополнительные варианты оформления:
– фрезеровка номерков на дверных накладках;
– добавление к дверным накладкам фронтонов с соответственной фрезеровкой и наличников. 
Ниже показан пример исполнения.

ДВЕРНЫЕ НОМЕРКИ
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Патинированные фасады – это плиты МДФ с нане-
сенным на них поверх пленки ПВХ материалом – па-
тиной, которая имитирует цвет благородных металлов 
(золото, бронза, серебро) или дерева и придает изде-
лиям уникальный эффект старения. Патинированные 
фасады МДФ обрабатываются особым высокопроч-
ным лаком, который не только делает изделия еще 
более привлекательными, но и продлевает срок их 
службы.

Преимущество фасадов с патиной:
•	 фасады более стойки к царапанью, истиранию, 

механическому и химическому воздействию;
•	 эффект, создаваемый в результате патиниро-

вания, оттеняет цвет пленки и делает его более 
контрастным;

•	 фасады изготавливаются с использованием ла-
кокрасочных материалов ведущих европейских 
производителей.

Дверные накладки изготавливаются из МДФ. МДФ (Medium Density Fiberboard) – древесностружеч-
ная плита средней плотности. 
В серии «Эконом» используется толщина плиты 6, 8 мм. Для серий «Стандарт», «Стандарт +», «Арт», 
«Престиж», «Премиум» накладки выполняются из МДФ толщиной 10, 16, 19 мм.

Сечение кромки:

Закругленное С фрезеровкой Прямой угол

Для МДФ толщиной 6, 8, 10 мм радиус закругления кромки составляет 6 мм.
Для МДФ толщиной 16, 19 мм радиус закругления кромки 9 мм.

Профили фрез:

  D8 R4 V120
 ширина 8 мм; глубина 3 мм  ширина 8 мм; глубина 3 мм

 
 ширина 4 мм; глубина 1.7 мм

 

 ширина 45 мм; глубина 7.5 мм
 

 ширина 30 мм; глубина 6 мм
 

 ширина 35 мм; глубина 7.5 мм
 

В серии «Эконом» используются фрезы R4, D8.
В серии «Стандарт» по умолчанию используется фреза №22, R4.
В серии «Стандарт +» используется  профиль фрезы №22, в сочетании с фрезами D8, R4 или V120.
В серии «Арт» профили фрез подбираются персонально.
В серии «Престиж» и «Премиум» используется индивидуальный профиль в сочетании с фрезой V120.

  Премиум Престиж№22
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